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Beschralbung 

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf 
Laminat, und insbesonaerejedoch nicht ausschlie&- 
lich auf Papierwarenerzeugnisse, im Spezieflen Visi- 
tenkarten. 

[0002] EIn Ziel der voriiegenden Erfindung ist es. ein 
Laminat bereitzustellen, das laicht in Laminatab- 
schnittd getrennt Oder detaminiert warden kann, und 
vor der Trennung oder Detaminierung einen gewis- 
sen Grad an Festigkett aufweisen kann. 
[0003] Die franzosische Patentanmeldung 2724479 
offenbart einen Bogen mtt Aufkrebem, bei dem so- 
wohl die Aufkleber als auch die ROckseite entspre- 
chende SchwScbungslinlen auAweisen. 
[0004] GemdQ einem ersten Aspekt der voriiegen- 
den Erfindung Is! ein Laminat nach Anspruch 1 be- 
reitgestelit 

[0005] Die versetzten Schwachungslinien wiricen so 
zusammen, dass sie als abgestufle Verbindung im 
Laminat funktionieren, urn ein Mittel bereitzustellen, 
das ein leichtes Trennen des Laminats in einzelne 
Komponenten enmdglicht Die derartige Anordnung 
in Form einer abgestuflen Verbindung mil versetzten 
Schwichungslinien ermdglicht es dem Laminat zu- 
mindest einen Bereich oder einen Grad an struktural- 
ler StSrke und Festigkeit im Laminatntaterial ohne 
Schwachungslinien aufrechtzueitialten. Dies steilt ei- 
nen markanten Unterschied zu Laminatmaterialien 
dar, die in Jeder Laminatschicht eine Schwdchungsli- 
nie aulWeisen und die Schwachungslinien somit nlchl 
gegeneinander versetzt sind, d. h. zwel Schwa- 
chungslinien grenzen aneinander an oder liegen 
Qbereinander, wodurch das Laminatmaterial im Be- 
reich der angrenzenden oder ubereinander liegen- 
den Schwdchungslinien leicht verbogen oder ver- 
dreht werden kann. In diesem Fall bilden die Schwa- 
chungslinien effektiv ein Gelenk im Laminatmaterial. 
urn welches ein Abschnitt des Laminatmaterials ge- 
dreht werden kann. 

[0006] Belm voriiegenden Laminatmaterial gibt es 
vofzugsweise einen Bereich mit Klebemittel, der die 
erste sowie die zweite Schicht zwischen den JeweiO- 
gen versetzten Schwachungslinien beruhrt, wobel 
der Klebemittefbereich eIne .Brucke" zwischen den 
Schwachungslinien bikiet Je grfifier diese Klebemit- 
telbrucke ist» umso groQer ist die strukturelle StSrice 
und Fest^keit des resulberenden Laminatmaterials. 
Das Laminat wfrd ledigllch eine Drehbewegung um 
eine der Schwachungslinien etfahren, wenn normal 
zur Laminatebene genugend Kraft auf einen Berek:h 
des Laminats ausgeubt wind, der von den versetztwi 
Schwichungslinien beabstandet ist. um eine Tren- 
nung einer der ersten und zweiten Schfchten von der 
Klebeschteht oder ein Versagen der Klebeschlcht 
selbst zu verursachen. 

[0007] Die Schwachungslinie der ersten Schicht Ist 
parallel zu Schwachungslinie der zweiten Schicht an- 
geordnet, und die Schwachungslinien der ersten und 
zweiten Schichten verlaufen im WesentBchen konB- 



nuierlich zwischen . zugehdrigen Kantenabschnitten 
des Laminats. 

[0008] Damit das Laminat eine relativ hohe stmktu- 
relle Festigkeit aufrechterhalten kann. betrdgt der 
Versa'tz zwischen der Schwachungslinie der ersten 
Schicht und der Schwachungslinie der zweiten 
Schicht vorzugsweise zumindest 0,01 mm und insbe- 
sondere zumindest 0,1 mm. Dadurch wird eine Kle- 
bemittelbrOcke bereitgesteltt. die sich einem Drehen 
des Laminats um eine der Schwachungslinien wkler- 
selzt. 

[0009] Damit die versetzten Schwachungslinien 
wiricsam als gestufte Verbindung funktionieren kon- 
nen, betrSgt der Versatz zwischen den Schwa- 
chungslinien vorzugsweise nkhi mehr als 13 mm, 
noch bevorzugter nicht mehr als 10 mm und insbe- 
sondera nicht mehr ate 3 mm. 
[0010] In einer bevorzugten AusfOhningsform 
schlieQt eine aus der ersten und der zweiten Schicht 
eine Abzlehbeschichtung ein, die 8k;h mit der Klebe- 
schtcht in Kontakt befindet. so dass die Abziehbe- 
schichtung und somIt die die Abziehbeschk:htung 
enthattende Schicht von der Klebeschlcht abgezogen 
werden kann. Die Abzlehbeschichtung um^sat vor- 
zugsweise ein Abziehmittel wie ein Polymer auf Slli- 
zlumbasls. das mit der Klebeschlcht weniger stark 
veridebt ist. als mit der anderen der ersten und der 
zweiten Schicht. d. h. der Schicht, die kein Abziehmit- 
tel enthait 

[0011] Die hierin venvendete Bezeichnung Klebe- 
schlcht schlieftt Klebemittel wIe druckempfindllche 
Kleber. Trockenkteber und Feststoff-Kleber sowie 
Klebemittel mit Mikrohaken und -schJingen wie Velcro 
(Handelsmarice) oder ein anderes geelgnetes Klebe- 
mittel ein. In einer bevorzugten AusfQhmngsform um- 
fasst die Mebeschtoht eine Permanentkleberzusam- 
n)ensetzungsbeschichtung. mehr bevorzugt eine 
druckempfindltehe Acrylpennanentkleberzusammen- 
setzungsbeschichtung. 

[0012] Die Schwachungslinie der ersten Schicht de- 
finieri vorzugsweise einen Hauptabschnitt der ersten 
Schk:ht und einen Nebenabschnitt der ersten 
Schteht, worin der Hauptabschnitt der ersten Schicht 
und der Nebenabschnitt der ersten Schicht voneinan- 
der urn die Schwachungslinie der ersten Schicht 
Irennbar sind, und die Schwachungslinie der zweiten 
Schk:ht definiert einen Hauptabschnitt der zweiten 
Schkhi und einen Nebenabschnitt der zweiten 
Schicht. worin der HauptabschnrtC der zweiten 
Schicht und der Nebenabschnitt der zweiten Schicht 
voneinander um die Schwachungslinie der zweiten 
Schicht tronnbar sind. Dadurch kann das Laminatma- 
terial durch eine Kombination aus Schichtenspaltung 
und Trennung um die Schwachungslinien in vierge- 
trennte Komponenten, und zwar in den Hauptab- 
schnitt der ersten Schicht. den Nebenabschnitt der 
ersten Schicht, den Hauptabschnitt der zweiten * 
Schicht und den Nebenabschnitt der zweiten Schicht, 
getrennt werden. Dies kann entweder durch ein Dek 
aminieren der ersten von der zweiten Schicht und 
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darauf folgendes Trennen der ersten sowie der zwei- 
ten Schicht in ihre Jeweiligen Haupt- und Nebenab- 
schnitte, oder altemativ dazu durch ein Trennen des 
Laminats in zwei Laminatabschnitte, wobei der erste 
Laminatabschnitt die aneinander laniinierten Haupt- 
abschnitte der ersten Schicht und der zweiten 
Schicht, und der zweite Laminatabschnitt die anein- 
ander laminierten ersten und zweiten Nebenak>* 
schnltte umfasst. und anschlie&endes Spalten in die 
beiden Haupt- und Nebenabschnitte. 
[0013] In einer bevorzugten Ausfuhrungsfbrm 
schiielU zumindest eine von der Schwachungslinie 
der ersten Schicht und der Schwdchungsiinie der 
zweiten Schicht eine Perforationslinie, insbesondere 
eine Schicht Mikroperfbrationen ein. Zusdtzlich oder 
atfemativ dazu Icdnnen die Schwdchungsiinie der 
ersten Schicht und die Schwichungsilnie der zweiten 
Schicht einen FIdchen-Schtitz einschite&en. Unter 
FlSchen-Schiitz ist ein Schnitt zu verstehen, der die 
Jeweiligei Schicht entweder ginzlich oder nur teitwel- 
se in Dicke und Richtung durchdringt. In einer beson- 
ders bevorzugten Ausfuhrungsform ist die Schwi* 
chungslinie der ersten Schicht durch eine Unle von 
Mikroperforatlonen und die Schwachungslinie der 
zweiten Schicht durch einen Flachen-Schiitz defi- 
niert 

[0014] Die Schwichungslinien kdnnen durch me* 
chanische oder chemische Mittel, wie z. B. Siure 
Oder Wirmebehandlung. Energieemission wie t>ei 
Radk}frequenz, Laser Oder eine beliebige andere ge- 
eignete Energiequelle, oder durch Jede andere belie- 
bige geeignete Kombination an Vorrichtungen, Ver- 
fahren oder Techniken hergestellt werden. 
[0015] Vorzugsweise weisen die erste Schk:ht, die 
zweite Schk:ht und die Klebeschicht die im Wesentli- 
chen gleiche Fidche und im Wesentlichen die gteiche 
Ausdehnung auf. Dies muss aber nicht notwendiger- 
weise so sein. Die Klebeschicht kann z. B. flachen- 
maQig kleiner seln, als die erste und/oder zweite 
SchichL Daruber htnaus bildet das Klebe mittel vor- 
zugsweise eine kontinuierliche Schicht, kann aber 
auch nicht kontinuierlich ausgebildet seln. 
[0016] Wenn das Lamlnat entfang beider gegenein- 
ander versetzter Schwdchungsltnien getrennt ist, 
liegt die KlebemittelbrQcke auf einem der zwei resul- 
tierenden Laminatabschnitte frel. Durch diesen Kle- 
bestreifen kann ein Abschnitt des Laminats voruk>er- 
gehend wie gewQnscht an einem geeigneten Subst- 
rat befestigt werden. Da der BrQckenabschnitt des 
Klebers (d. h. der Ak>8chnitt des Klebere, der zwi- 
schen den bekJen Schwdchungsllnien angeordnet 
Ist) im Vergteich zur Oberftiche dieses Lamiriatab- 
schnitts vorzugsweise relativ schmal ist. wirkt dieser 
wie ein wieder ablosbarer Kleber, obwohl er vorzugs- 
weise durch eine Permanentkleberzusammenset- 
zung ausgebikiet wird. Der Laminatabschnitt. der den 
freifiegenden BrQckenabschnitt der klebeschicht um- 
fasst, kann somit aufgrund der relativ kleinen freilie- 
genden Klebeschlchtfldche leicht vom ersten Subst- 
rat wie envunscht abgenommen werden und auf ei- 



nem anderen Sukistrat befestigt werdeo. 
[P017] Zusdtzlich dazu kann der andere Abschnitt, 
und zwar der, der den relativ schmalen freiiiegenden 
Abschnitt der Klebeschicht nicht umfasst auf einer 
der beiden Laminatschichten einen freiiiegenden Ab- 
schnitt der bevorzugten Abziehbeschichtung eln- 
schlie&en. Dieser freillegende Abziehbeschichtungs- 
abschnitt ermogiicht ein einfaches Delaminieren der 
beiden Laminatschichten dieses Abschnitts, wodurch 
ktarerweise die Klebeschicht die auf einer der Lami- 
natschichten dieses Laminatabschnitts aufgebracht 
ist vollstindig freigelegt wird. Die Schicht mit dem 
nun firelgetegten Kiebemittel kann somit pemianent 
auf ein Substrat gekfebt werden. 
[001 6] Es ist verstindiich, dass die Klebeschicht bei 
bekjen Laminatabschnitten des getrennten Laminats 
freigelegt werden kann, und also belde der Jeweiligen 
Laminatschichten, auf denen die Klebeschicht aufige* 
tragen wurde, permanent auf ein beliebiges geeigne- 
tes Substrat geklebt werden k6nnen. 
[00 1 9] Gemda einem zweiten Aspekt der voriiegan- 
den Erfindung wird ein Papierwarenerzeugnis bereit- 
gesteilt, das ein Laminat nach dem ersten Aspekt der 
voriiegenden Erfindung umfasst. In einer bevorzug- 
ten Ausfuhmngsfomn ist das Papierwarenerzeugnis 
eine Vlsttenkarte. 

[0020] Visitenkarten werden ublicherweise syste- 
mattsch, d. h. in einem gewissen Ablagesystem wie 
z. B. eine Visitenkartenmappe Oder ein Visitenkartan- 
kartersystem. abgelegt Bekannte Visitenkartenabla- 
gesysteme weisen eine gemeinsame Eigenschafl 
bzw. ein gemeinsames Problem auf, namllch dass sie 
unhandlich sind. Eines der Ziele der vorliegerxien Er- 
findung ist es, sich diesem Problem anzunehmen. 
[0021] Eine Visitenkarte gemSH einer bevorzugten 
Ausfuhmngsfbrm des zweiten Aspekts der voriiegen- 
den Erfindung kann z. B. auf dem abnehmbaren Ab- 
schnitt mit nutzlichen Kennzeichen. wie Kontaktde- 
talls, versehen werden, die vom restlkiien Abschnitt 
getrennt werden kdnnen und kompakter abgetegt 
werden kdnnen, als die ganze Visitenkarte. 
[0022] Die Visitenkarte kann eine Vielzahl an ab- 
trennbaren Abschnitten umfassen; d. h. Jede Lami- 
natschicht kann eine Vielzahl von Schwdchungsllnien 
aufweisen. 

[0023] Die Schwachungslinien stnd vorzugsweise 
gegenuber einer Visitenkarten-Mittellinie versetzt, so 
dass die Visitenkarte in Haupt- und Nebenabschnitte 
getrennt werden kann. 

[0024] Die Schwdchungsllnien verlaufen vorzugs- 
weise parallel zueinander und im Wesentlichen korv 
tinuierlich zwischen Kantenabschnitten der Visiten- 
karte, urn ein leichtes Abtrennen zu ermoglichen. Da 
Visitenkarten Qblichenvelse rechteckig sind, sind die 
Schwdchungsllnien vorzugsweise im Wesentlichen 
parallei zu einem gegenuberliegenden P^ar Kanten 
des rechteckigen laminats ausgebildet so dass die 
abtrennbaren Abschnltte selbst eine rechtecklge 
Form aufWeisen. 

[0025] Zumindest eine der Schwachungslinien ist 
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vorzugsweise gestanzt, und insbesondere durchge- 
hend durch oder zumindest teitweise durch eine der 
Laminatschichten der Visitenkarte gestanzt ausgebd- 
det. Eine derartge Anordnung erieichtert das saube- 
re Abtrannen der abnehmbaren sowie der resUichen 
Abschnittis. Es slnd Jedoch auch alternative AusfQh- 
rungsformen mdglich. Eine Schwdchungsllnie kann 
z. B. durch eine Perforatk>nsllnie bereltgesteitt war- 
den. Derartige Perforatlonen sind vorzugsweise Ml- 
kroperforatbnen, urn die optische Beeintrdchtigung 
vor dem Abtrannen gering zu halten. Die Mlkroperfo- 
ratlonen kdnnen z. B. durch mechanische MIttel Oder 
Laser erzeugt werden. 

[0026] Die vollstandige Visitenkarte weist, vor der 
Abtrennung der Haupt- und Nebenabschnltte, vor- 
zugsweise die Gr&Oe einer Standard-Vlsitenkarte 
auf, urn ein Ablegen in einem herkdmmlichen Vislten- 
kartenablagesystem zu emidglichen. 
[0027] Eine bevorzugte StandardgrdQe ist etwa 86 
* 55nrun. 

[0028] In einer bevorzugten Ausfuhrungsfonn 
schlieftt die Visitenkarte als zweite Laminatschk:ht 
eine Schicht aus Oberflachenmaterial ein, wobei die 
OberflS^ der Oberflichenmaterialschicht (die Jiln- 
tere Oberfldche*) vorzugsweise mtt der Klebeschicht 
versehen ist, und das Oberflachenniaterial auf der 
ersten Laminatschicht au^et>racht 1st, die ats Ab- 
ziehschicht ausgebiklet ist, wobei die Abziehschlcht 
entfemt werden kann, um die Klebeschicht auf dem 
Oberflachenmaterial freizutegen. Die Abziehschicht 
besteht vorzugsweise aus Sillzium, das auf derOt>er- 
fISche, die die Klebeschicht beruhrt. aufgetragen ist 
Vorzugsweise welst zumindest einer der Abschnltte 
des Oberfldchenmaterials eine Klebeschicht auf, und 
noch bevorzugter bedeckt die Klebeschicht im We- 
sentlichen die gesamte Ruckfldche dieses Ab- 
schnitts. Bel derartigen Ausfuhrungsformen kann zu- 
mindest dieser Abschnitt (ob vom anderen Abschnitt 
getrennt Oder nicht) auf ein geeigrtetes Substrat ge- 
ktet>C werden. 

[0029] Als eine Altemative zur vorhergehend be- 
schriebenen Ausfuhrungsform kann die Visitenkarte 
eine Tragerschicht umfassen, die eine Klebeschk:ht 
autWelst. so dass die Tragerschicht auf der Ruckfld- 
che des Oberfldchenmaterials befestigt ist und das 
Oberflachenmaterial als Abziehschicht dient Die 
Ruckfldche des Oberflichenmaterials ist vorzugswei- 
se mit einem Polymer auf Siliziunn-Basis ut>erzogen. 
[0030] Somit kann einer der Abschnltte des Oberfld- 
chenmaterials Oder der Trdgerschicht eine Klebe- 
schkiit umfassen oder auch nicht. 
[0031] Das In den AusfQhrungsfbrmen des ersten 
Aspekts der Erfindung verwendete Klebemlttel ist 
vorzugsweise ein Permanentkleber. FQr gewisse Arv* 
wendungen kann Jedoch ein wieder abldsbarer, Ins- 
besondere ein wieder pbldsbarer, dmckempfindlk^her 
Kleber bevorzugt werden. Zudem kann auch jede an- 
dere Klebemlttelarl, die sich fur die Venvendur^ bei 
Visitenkarten*gema8 diesem Aspekt der Erfindung 
eignen. herangezogen werden. ■ 



[0032] Die Ruckfldchen bekler abtrennbarar Ab- 
schnltte des Oberfldchenmaterials sind wOnschens- 
werterweise mit einer Klebeschicht versehen und auf 
einer Abziehschicht befestigt, so dass t>ekie abtrenn- 
baren Abschnltte des OberRdchenmateriats, wenn 
sle um die zwischen Ihnen liegenden Schwdchungs- 
llnie getrennt werden, unabhdngig an anderian Ge- 
genstdnden befestigt werden konnen. Noch t>evor- 
zugter Ist Im Wesentlichen die gesamte RQckfldche 
des Oberfldchenmaterials mit etner Klebeschicht ver- 
sehen und auf einer Abziehschicht angebracht, wo- 
bei die Abziehschcht Im Wesentlichen die gtelche 
Grd8e und die glek:he Ausdehnung wie das Ofc>erfld- 
chenmaterial aufweist. Bel derartigen AusfOhrungs- 
formen wfrd das Erscheinungsbikl der RuckseitB der 
Visitenkarte im Verglelch zu AusfOhmngsformen, bei 
denen sIch die Abziehschicht nk:ht uber die gesamte 
RuckseitB des Oberfldchenmaterials oder altemativ 
dazu an einer oder mehreren Kanten der Visltenkarta 
Qber die Kante des Ot>erfldchenntaterials hinaus er- 
streckt. verbessert 

[0033] Vorzugsweise zelgt die Abziehschicht ein 
dhnliches Erscheinungsbikl wie das Oberfldcharima- 
terial. Die Abziehschicht besteht noch bevorzugter 
aus einem mit Silikon beschlchtetem Material, insbe- 
sondere aus mit Silikon beschichtetem Papier. 
[0034] Das Oberfldchenmaterial und/oder die Ab- 
ziehschicht Oder die Trdgerschicht und/oder das Kle- 
bemittet kdnnen transparent oder lichtdurchldssig 
seln. 

[0035] Vorzugsweise lassen sich entweder die .vor- 
dere", das Klebemittel berOhrende Oberfldche der 
Abziehschicht (d. h. die nach innen weisende FIdche 
der zweiten Schicht des L^minats) oder die andere 
.hintere" Oberildche (d. h. die nach auOen weisende 
FIdche der zweiten Schicht des L^minats) oder bekto 
Oberflachen bedrucken. DarOber hinaus sind be- 
druckbare Klebemittel bekannt und kdnnen in Zu- 
sammenhang mit geeigneten Ausfuhaingsformen 
der Erfindung verwendet werden. 
[0036] In gewissen AusfQhrungsformen ist vorzugs- 
weise ein schmaler Rand am Kantenabschnitt deir 
Abziehschicht nk:ht mit dem Oberfldchenmaterial 
veridebt, um eine Delaminierung der Abziehschicht 
vom Oberildchenmaterial zu erlelchtam. 
[0037] Unter dem Begriff .Visitenkarte" ist ein belie- 
biger Bogen an Papienvarenmaterial mit geelgneter 
GroQe und Form zu verstehen, das Kennzek:hen (die 
z. B. darauf aufgedmckt wurden) aufwei^ die typ^ 
schenveise Neman und/oder Adresse und/oder Kon- 
taktnummem (z. B. Telefon-, Fax-, Telex-, Tela- 
grammnummer, E-Mail-Adresse oder Details anderer 
elektronischer Kommunikatk>nsmittel) einer Person 
Oder Rrma angeben, wobei die Visitenkarte an Dritte 
weitergegeben werden kann. 
[0038] GemdQ einem dritteo Aspekt der voriiegen- 
den Erfindung wird eine Voridufert>ahn fOr ein Lami- 
nat bereitgestellt, die eine Vielzahl von Lamtnaten 
nach dem ersten Aspekt der Erfindung umfasst, und 
vorzugsweise wind eine Voriduferbahn fur Papienva- 
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ren bereitgestellt, die eine Vielzahl von Papierwaren- 
erzeugnissen nach dem zweiten AspeM der vorlie* 
genden Erfindung umfesst 
(00391 In einer bevorzupten Ausfuhrungsform des 
dritten Aspekta der vorliegenden Erfindung schlielU 
die Voriflufeitahn fOr Paplerwanen eine Vielzahl von 
Visilenkartenvordrucken, d. h. Laminatabschnitte fQr 
die Verwendung ats Visitenkarten, die noch mit Kenn- 
zelchen versehen weiden mOssen, ein. 
[00401 Voriiuferbahnen fOr Papienwaren werden 
hfiufig im Paplerwarenberelch venwendel, da sle das 
gleichzeitige Bedrucken einer Vielzahl von Papierwa- 
renerzeugnissen, z. B. von Visitenkarten. ermogli- 
chen, wodurch die fur die Hersteilung einer groten 
Menge solcher Erzeugntsse ben6tigte Zelt verkQrzt 
wird. Die Vordmck-Vorliuferbahn fQr Papiero^aren 
wird in eine geeigneta Vonichtung zum Aufbringen 
der Kennzeichen gegeben, z. B. eine Druckmaschi- 
ne, wo dann eine Vielzahl von Papienvarenerzeug- 
nlssen gleichzeitig bedruckt werden. Nach dem Be- 
dmcken wird die Vorlduferbahn fQr PapienAraren 
durch ein geeignetes Verfahren, wie z. B. durch 
Schneiden der Papierbahn, in die enA^nschte Anzahl 
von Papienivarenerzeugnissen geteilt 
[0041] Dementsprechend umfessen die Vorlaufer- 
bahn fQr Papienivaren und die Vordruck-Voriiufer- 
bahn fQr Papienwaren, da Jedes der einzelnen Papier- 
warenerzeugnisse eine Schwdchungslinie der ersten 
Schicht und eine Schwichungsllnie der zweiten 
Schicht, die gegeneinander versetzt sind, aufweist, 
beide eine Vielzahl von Schwachungslinien der ers- 
ten Schicht sowie Schwdchungsllnien der zweiten 
Schicht, so dass die VDriaiifert}ahn fur PapienA^aren 
nach dem Bearbeiten in einzelne PapienArarener- 
zeugnisse getrennl werden kann, die Jewells wieder- 
um eine erste und eine zweite Schwdchungslinie auf- 
weisen. 

[0042] GemdQ einem vierten Aspekt der vorliegen- 
den Erfindung 1st ein Verfahren zur Hersteilung eines 
Papienvarenerzeugnisses nach dem zweiten Aspekt 
der vorliegenden Erfindung bereitgestellt. das das 
Auswihien einer geelgneten Vordruck-Vorlauferbahn 
fur Papierwaren gemaH dem dritten Aspekt der vor- 
liegenden Erfindung, das Beschriflen der Vor- 
druck-Vor1dufert>ahn fur Papierwaren mit einer Viel- 
zahl von Kennzetehen, um eine VorlSuferbahn fOr Pa- 
pierwaren auszubilden, und das Trennen der Vorldu- 
ferbahn fur Papierwaren in einzelne PaplenA^rener- 
zeugnisse umfasst, die jeweils einen entsprecher>- 
den Satz an Kennzeichen aufweisen. 
[0043] Anhand von Beispielen und mit Venveis auf 
die begteitenden Abbildungen wird nun eine Ausfuh- 
rungsfbrm der Erfindung in einer ihrer zahlreichen 
Aspekte detailliert beschreiben, worin: 
[0044] Fl0. 1 eine Vorderfliche einer Visitenkarte 
zeigt, die ^en zweiten Aspekt der Erfindung umfasst; 
[0045] Fig. 2 die Visitenkarte aus Fig. 1 zeigt, wobei 
der abtrennbare Teil der Karte entfemt ist; 
[0046] Ffg. 3 einen Schnitt durch die Visitenkarte 
aus Rg* 1 entlang der Unie AA zeigt. 



[0047] Eine Visitenkarte 1 ist im Wesentlichen recht- 
eckig gefomnt und besitzt eine in Fig. 3 dargestetlte 
Schichtstmktur. Eine Obertlichenschtcht 2 aus Ober- 
flachenmaterial (z. B. Karton) kann auf einer Vorder- 
fldche 4 bedruckt werden. 

[0048] Eine erste Schwdchungsllnle 6. die durch ei- 
nen gestanzten Flachen-Schlitz oder eine Rllle 8 in 
der Oberflichenschicht 2 ausgebildet ist, vertduft 
senkrecht zu bzw. zwischen den gegenuberiiegen- 
den langen Kanten der Oberflichenschicht. Die erste 
Schwdchungsllnle 6 Ist von der MItte der Oberfli- 
chenschicht versetzt, wodurch die Oberflichen- 
schicht in rechteckige Haupt- und Nebenabschnitte 
geteilt wird, die als abtrennbarer Abschnltt 2a und 
Restabschnitt 2b bezeichnet werden. Die Abschnitte 
sind entlang der ersten Schwichungsllnie 8 abtrenn- 
bar. Fig. 2 zelgt, wie der abtrennbare Abschnltt 2a 
v6m Restabschnitt 2b getrennt wird. 
[0049] Eine Klebeschlcht 10 ist zwischen der RQck- 
fliche der Oberflichenschicht 2 und einer Abzieh- 
schicht 12 angeordnet Die Abziehschicht 12 kann 
von der Klebeschlcht 10 detaminiert warden, so dass 
die Klebeschlcht 10 auf der RQckfliche der Oberfli- 
chenschicht 12 bestehen blelbL Die Oberflichen- 
schicht kann nun bequem auf eine Oberfliche, wie z. 
6. ein Visitenkartenablagesystem, geklebt werden. 
Die Abziehschicht 12 besteht aus mit Silikon be- 
schichtetem Papier. 

[0050] Wie im Vbrtiergehenden enA^hnt wurde, sind 
der abnehmbare Abschnitt 2a und der Restabschnitt 
2b der Oberflichenschicht abtrennbar, und dieses 
Abtrennen kann zusammen mit einer glechzeitlgen 
Delamlnierung von der Abziehschtoht erfolgen, so 
dass der abnehmbare Abschnitt 2a der Oberflichen- 
schicht gleichzeitig sowohl von der Abziehschk:ht 12 
und vom Restabschnitt 2b der Oberflichenschicht 
abgetrennt werden kann. Der abnehmbare Abschnitt 
kann dann auf eine andere Oberfliche geklet>t wer- 
den und die Klebeschlcht auf dem Restabschnitt 
bleibt durch die Abziehschicht oder zumlndest einen 
Restabschnitt der Abziehschicht abgedeckt FH|. 2 
zeigt, wie der abnehmbare Abschnitt 2a abgetrennt 
wird. Klarenveise kann der Vorgang auch umgekehrt 
erfolgen, so dass der Restabschnitt 2b von der Ab- 
ziehschicht 12 und dem abnehmt>aren Abschnitt 2a 
abgetrennt wird. 

[0051] Der Restabschnitt 2b hat die GroQe einer 
Standard-Visitenkarte von etwa 86 » 55 mm. Ver- 
standlicheiwelse konnen die hierin angeget>enen Ab- 
messungen wie erwunscht variiert werden, so kann 
es z. B. erwQnsdit sein, dass die vollstindige (d. h. 
nlcht abgetrennte) Visitenkarte die Gro&e einer Stan* 
dard-Visitenkarte au^A^8t 

[0052] Die vollstindige Visitenkarte, die Abzieh- 
schicht 12 urxi die Oberflichenschicht 2 besitzen im 
Wesentlichen di^ gleiche Ausdehnung. Die Klet>e- 
schicht 10 Jedoch dehnt sich nichtzu alien Kanten der 
Oberflichen- und Abziehschichten aus und lisst an- 
grenzend an die Klebeschicht und zwischen der 
Oberflichen- und Abziehschicht zumindest einen 
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schmalen, klebffeien Rand 14. 
[0053] Oieser Rand erieichtert. z. B. durch das Eirv 
fuhren eines Frngemagels, das Abtrennen der Ober- 
fldchen- und Abziehschicht. 
[0054] Die Abziehschicht 12 ist zudem mil einer 
Schwichungslinie 16 versehen, die die Form einer 
Linie Mikroperfbrationen hat, In der uber eine LSnge 
von 6 mm sechs Zahne mit Jeweiis 0,6 mm (d. h. Off- 
nungen, die voilstdndig oder zumindest teitwelse 
durch die Abziehschicht verlaufen) und fOnf Verbin- 
dungsstucke von jeweiis 0,4 mm (d. h. Bereiche Oder 
Insein von Abzlehschichtmaterial zwischen den Zih- 
nen) angeordnet sind und die bei der vollstdndigen 
Visitenkarte im Wesentlichen parallel zur ersten 
Schwichungslinie In der Oberfldchenschk^ht 2 und 
um 1 .66 mm versetzt verlSuft Dadurch kann die At>- 
ziehschlcht im Wesentlichen auf dieseibe Gro&e wie 
der restliche Abschnitt der Oberfldchenschicht zuge- 
schnitten werden, wenn einer der beklen Abschnitte 
2« und 2b vom anderen Ak)schnitt und von der Ab- 
ziehschicht 12 abgetrennt worden ist Der Versatz 
verhindert eine uberrndfiige SchwSchung der voll- 
stdndigen Visitenkarte ais solches, die im Faile von 
ubereinanderliegenden Schwdchungslinien 6 und 16 
auflreten wQrde. 

[0055] Eine Ruckseite 1 8 der Abziehschicht 12, die 
eine nach auGen zeigende Oberflache der voilstandi- 
gen Visitenkarte 1 berettstelit. weist ein ahnliches Er- 
scheinungsbiid auf wie die nach auden zeigende Vor- 
derseite 4 der Oberfldchenschicht 2, so dass die Vor- 
der- und Ruckseite der voilstdndigen Visitenkarten 
ahnlich ausschauen. 

[0056] Die vordere oder nach innen zeigende Fld- 
che 20 der Abziehschicht 12, die bei der vollstdndi- 
gen Visitenkarte die Klebeschicht 10 beruhrt, weist 
ebenfalls ein ihnliches Erscheinungsbild wie die 
OberflSchenschicht auf. Dies verringert die optische 
Auswirkung, wenn ein Abschnitt der Oberfldcherv 
schlcht 2 vom Restabschnitt der Oberflichenschlcht 
sowie der Abziehschicht 12 abgetrennt wird, ohne 
dasis die Abziehschicht zurechtgeschnitten wird. In 
diesem Falle wird ein Abschnitt der Abziehschicht 12 
uber die Oberfldchenschicht hen/orstehen geiassen 
(wie in Fig. 2 dargestelll). 

[0057] Die Oberflichenschk^ht 2 ist mit 0,22 mm 
dunner als herkdmmlk:he Visitenkarten. Die Abzieh* 
schk;ht ist etwa 0,13 mm dk:k, so dass die Gesamtdi* 
eke der volIstSndigen Visitenkarte 1, d. h. die Dk:ke 
der Oberflachenschicht 2, der Klebeschicht 10 und 
der Abziehschicht 12 zusammen, der fur eine Visiten- 
karte typischen Dicke von etwa 0,35 mm entspricht. 
Der Kieber wird so aufgetragen, dass er ein Deckver- 
mdgen von etwa 1 8 g/m^ besitzt 
[0058] Die FIdche, die in erster Linie fur das Bedru- 
cken gedacht ist, ist die vordere, nach au&en zeigerv 
de Flache 4 der Oberflachenschicht 2. Es wird not* 
wendig sein, dass beide Abschnitte der Oberflachen- 
schicht t>edruckt>ar sind, so dass z. B. der Restat>- 
schnltt 2b als Standard-Visttenkarte t>edruckt werden 
kann, und wichtige Kontaktinformationen genauer 



Oder kompakter auf de'm abnehmbaren At>schnitt 2a 
angefuhrt werden kdnnen. Der abnehmt>are At)- 
schnitt 2a kann abgetrennt und kompakter abgelegt 
werden, als Standard-Visitenkarten, ohne dass des- 
wegen die vollstdndige Visitenkarte 1 kleiner (und so- 
mit wahrscheiniich auch optisch wenlger anspre- 
chend) als eine Standard-Vlsitenkarte seIn muss. 
[0059] Es kdnnen Jedoch auch andere Oberfldchen 
der Karte bedruckt werden: die hintere oder nach In- 
nen zeigende Fliche der Oberflichenschlcht 2 (d. h. 
die Fliche, die die Klebeschicht 10 beruhrt) und die 
beklen Oberflichen 18 und 20 der Abziehschteht 12. 
DarOber hlnaus kann bei der Verwendung eines ge- 
eigneten Klebemittels eine Oberflache der Klebe- 
schicht 10 bedruckbar sein. 
[0060] Die Visitenkarte 10 kann so zusammenge- 
fDgt werden. dass zuerst die Abziehschicht 12 mit der 
Klebeschicht 10 Qberzogen wird und dann die RQck- 
seite der Oberflichenschicht 2 mit dem Kieber in Be- 
ruhmng gebracht wird. In diesem Fall ist die bedruck* 
bare Oberfliche der Klebeschteht 10 (wenn er- 
wunscht ist. dass eine Oberfliche der Klebeschicht 
10 bedruckt werden kann) deren Vorderseite (d. h. 
die Fliche, die bei der vollstindigen Visitenkarte die 
Oberflachenschicht 2 berOhrt). 
[0061] Die obige Beschreibung ist lediglich anhand 
von Belspielen erfolgt, und Modifikationen Innerhalb 
des Schutzumfangs der Erfindung werden fur Fach- 
leute auf dem Gebiet offensichtllch sein. 

Patents nsprflclie 

1. Laminat, umfassend eine erste Schicht (2). 
eine zweite Schicht (12) und eine Klebeschicht (10) 
dazwischen, wobei die erste Schicht und die zweite 
Schicht Jeweiis eine Jeweilige Schwichungslinie (6, 
16) enthalten, wobel die Schwichungslinie (6) der 
ersten Schk^ht gegenuber der Schwichur^gslinie (16) 
der zwetten Schtoht verselzt ist, worin die Schwi- 
chungsllnle der ersten Schkiit parallel zur Schwi- 
chungslinie derzweiten Schicht verliuft ur>d eich bei- 
de Schwichungslinien im Wesentlichen kontinuier- 
lich zwischen einander gegenQberliegenden Kanten- 
abschnitten des Laminats erstrecken. 

2. Laminat nach Anspruch 1, worin die Schwi- 
chungslinie (6) der ersten Schk:ht gegenQber der 
Schwichungslinie (16) der zweiten Schicht um zu- 
mindest 0,01 mm versetzt ist 

3. Laminat nach Anspmch 2, wonn die Verset- 
zur>g zumindest 0,1 mm t>etrigL 

4. laminat nach einem der vorangegangenen 
Anspruche, worin erne aus der ersten und der zwei- 
ten Schicht eine Abziehbeschichtung umfasst, die 
sich mit der Klebeschicht in Kontakt befindet. so dass 
die Abziehbeschichtung von der Klebeschicht abge- 
zogen werden kann. 
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"5. Laminat nach Anspruch 4, worin die Abziehba- 
schichtung ain Polymer auf Siliziumbasis umfesst. 

6. Laminat nach einem der vorangegangenan 
AnsprOche, worin die Klebeschicht eine Permanenl- 
tdeberzusammensetzung umlasst 

7. Laminat nach einem der vorangegangenen 
AnsprOche, worin die Schwichungsfinie (6) der era- 
ten Schicht eiren. Hauptabschnilt (2b) der ersten 
Schicht und einen Nebenabschnitt (2a) der ersten 
Schicht deflniert, worin der Hauptabschnitl der ersten 
Schicht und der Nebenabschnitt der ersten Schicht 
vonelnander urn die SchwAchungslinie der erstan 
Schicht trennbar sind; und die Schwdchungslinie (16) 
der zwelten Schicht einen Hauptat>schnitt der zwei- 
ten Schicht und einen Nebenabschnitt der zwelten 
Schicht definiert. worin der Mauptabschnitt der zwel- 
ten Schicht und der Nebenabschnitt der zweiten 
Schicht voneinander um die Schwflchungsllnle der 
zweiten Schicht getrennt wercfen konnan. 

8. Laminat nach einem der vorangegangenen 
Anspruche, worin zumindesl eine aus der Schwd- 
chungslinie der ersten Schicht und der Schwi- 
chungslinie der zweiten Schicht Mlkroperfbrationen 
auNveist 

9. Laminat nach Anspruch 8, worin eine aus der 
Schwdchungslinie der ersten Schicht und der Schwd- 
chungslinie der zweiten Schicht Mikroperforationen 
umfasst und die anders davon einen Fldchen-Schlltz 
auAvelst 

10. Laminat nach einem der vorangegangenen 
AnsprOche, worin die erste Schicht, die zwette 
Schicht und die Ktebeschicht im WesenOichen die 
gleiche FIdche und im Wesentlichen die gieiche Aua- 
dehnung au^sen. 

11. Papierwarenerzeugnis, das aus einem Lami- 
nat nach einem der AnsprOche 1 bis 10 besteht 

12. Paplenvarenerzeugnis nach Anspruch 11, 
worin das Erzeugnis Kennzeichen auf einer nach au- 
Oen gewandten Oberltdche von zumindest einer aus 
der ersten Schicht und der zweiten Schicht umfasst. 

13. Papierwarenerzeugnis nach Anspruch 12, 
worin das Psperwarenerzeugnis eine Visitenkarta 
ist 

14. Voriduferbahn fOr Papierwaran, die eine Vlel- 
zahl von Papienvarenarzeugnissen nach einem der 
AnsprQche 11 bis 13 umfasst 

Es folgt ein Blatt Zelchnungen 
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Description 

The present invention relates to laminates, specifically but not exclusively to items of 
stationery, in particular business cards. 

One of the goals of the present invention is to provide a laminate that is easily separated 
or delaminated into laminate sections, and may have a certain degree of strength prior to 
the separation or delamlnation. 

French Patent Application 2724479 discloses a sheet with adhesive stickers, whereby 
both the stickers and the back side have conresponding lines of weakness. 

According to a first aspect of the present invention, a laminate according to Claim 1 is 
provided. 

The offset lines of weakness work together to function as a stepped joint in the laminate, 
so as to provide a means for permitting easy separation of the laminate into separate 
components. Such an arrangement in the fonn of a stepped joint having offset lines of 
weakness allows the laminate to maintain at least an area or a degree of the structural 
strength and stability of the laminate material without the lines of weakness. This is in 
marked contrast with laminate materials that have a line of weakness in each laminate 
layer so that the lines of weakness are not offset with respect to each other, i.e., two 
lines of weakness are adjacent to one another or one is superimposed over the other, so 
that the laminate material can be easily bent or rotated in the area of the adjacent or 
superimposed lines of weakness. In this case, the lines of weakness effectively fomri a 
hinge in the laminate material, about which a section of the laminate material can be 
rotated. 

In the present laminate material, there is preferably an area with adhesive, which comes 
in contact with both the first layer and the second layer between the respective offset 
lines of weakness, whereby the adhesive area forms a "bridge" between the lines of 
weakness. The larger this bridge of adhesive, the greater are the stmctural strength and 
stability of the resulting laminate material. The laminate will experience only a rotating 
movement about one of the lines of weakness when sufficient force is applied to an area 
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of the laminate at a distance from the offset lines of weakness and nomnal to the plane of 
the laminate to cause a separation of one of the first and second layers from the 
adhesive layer or to cause a failure of the adhesive layer itself. 

The line of weakness of the first layer is preferably parallel to the line of weakness of the 
second layer, and the lines of weakness of the first layer and the second layer run 
essentially continuously between the respective edge sections of the laminate. 

In order for the laminate to be able to maintain a relatively high structural strength, the 
offset between the line of weakness of the first layer and the line of weakness of the 
second layer is preferably at least 0.01 mm and especially preferably at least 0.1 mm. 
This provides a bridge of adhesive, which resists rotation of the laminate about one of 
the lines of weakness. 

In order for the offset lines of weakness to function efficiently as a stepped joint, the 
offset between the lines of weakness is preferably no more than 13 mm, more preferably 
no more than 10 mm and especially no more than 3 mm. 

In a preferred embodiment, one of the first layer and the second layer include a release 
coating that is in contact with the adhesive layer, so that the release coating, and thus 
the layer containing the release coating, can be released and pulled away from the 
adhesive layer. The release coating preferably comprises a release agent such as a 
polymer based on silicon, which is not bonded as strongly to the adhesive layer as to the 
other of the first layer and the second layer, i.e., the layer that does not have any release 
agent. 

The term "adhesive layer" as used here includes adhesives materials such as pressure 
sensitive adhesives, dry adhesives and solid-state adhesives, as well as adhesives with 
micro-hooks and micro-loops, such as Velcro (brand name) or some other suitable 
adhesive agent. In a preferred embodiment, the adhesive layer comprises a permanent 
adhesive composition coating, or more preferably a permanent pressure-sensitive acrylic 
adhesive composition coating. 

The line of weakness of the first layer preferably defines a main section and a secondary 
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section of the first layer, wherein the main section of the first layer and the secondary 
section of the first layer can be separated from one another along the line of weakness 
of the first layer, and the line of weakness of the second layer defines a main section of 
the second layer arid a secondary section of the second layer, wherein the main section 
of the second layer and the secondary section of the second layer can be separated 
from one another along the line of weakness of the second layer. This makes it possible 
to separate the laminate material by a combination of layer separation and separation 
along the lines of weakness, yielding four separate components, namely the main 
section of the first layer, the secondary section of the first layer, the main section of the 
second layer and the secondary section of the second layer. This can be achieved either 
by first delaminating the first layer and the second layer and then separating the first and 
second layers into their respective main and secondary sections, or alternatively, 
separating the laminate into two laminate sections, whereby the first laminate section 
comprises the main sections of the first layer and the second layer laminated to one 
another, and the second laminate section comprises the first and second secondary 
sections laminated to one another, and then splitting them into the two main sections 
and the two secondary sections. 

In a preferred embodiment, at least one of the lines of weakness of the first layer and the 
second layer has a line of perforations, in particular a line of micro-perforations. In 
addition or as an alternative, the line of weakness of the first layer and the line of 
weakness of the second layer may include a face slit. The tenn "face slit" refers to a cut 
that either penetrates through all or only part of the respective layer in thickness and in 
direction. In a particularly prefen-ed embodiment, the line of weakness of the first layer is 
defined by a line of micro-perforations and the line of weakness of the second layer is 
defined by a face slit. 

The lines of weakness may be produced by mechanical or chemical means, e.g., acid or 
thermal treatment, energy emission as in radio frequency, laser or any other suitable 
combination of devices, methods or techniques. 

The first layer, the second layer and the adhesive layer preferably have essentially the 
same extent. However, this need not necessarily be the case. For example, the 
adhesive layer may have a smaller surface area than the first and/or second layer. 
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Furthermore, the adhesive preferably forms a continuous layer, but it may also be 
discontinuous. 

When the laminate is separated along both of the mutually offset lines of weakness, the 
adhesive bridge is exposed on one of the two resulting laminate sections. This strip of 
adhesive allows a section of the laminate to be attached temporarily to a suitable 
substrate, as desired. Since the bridge section of the adhesive (i.e., the section of 
adhesive situated between the two lines of weakness) is preferably relatively nan-ow in 
comparison to the surface area of this section of laminate, it acts like a re-releasable 
adhesive, although it is preferably formed by a permanent adhesive composition. The 
section of the laminate that includes the exposed bridge section of the adhesive layer 
can thus be removed easily from the first substrate., as desired, and attached to another 
substrate. 

In addition, the other section, namely the section that does not include the relatively 
nan-ow, exposed section, may include an exposed section of the prefered release 
coating on one of the two laminate layers. This exposed section of the release coating 
pennits easy delamination of the two laminate layers of this section, so that clearly the 
adhesive layer, which is applied to one of the laminate layers of this section of laminate, 
will be completely exposed. The layer with the adhesive thus exposed can thus be 
applied permanently to a substrate. 

It is understandable that the adhesive layer can be exposed with both sections of 
laminate of the separate laminate, and thus both of the respective laminate layers, to 
which the adhesive layer has been applied, can be pemianently applied to any suitable 
substrate. 

According to a second aspect of the present invention, a paper product is provided, 
comprising a laminate according to the first aspect of the present invention. In a 
prefenred embodiment, the paper product is a business card. 

Business cards are conventionally stored systematically, i.e., in a certain filing system 
such as a business card folder or a business card index system. Known business card 
filing systems have the common property and/or common problem of being 
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cumbersome. One of the goals of the present invention is to address this problem. 

A business card according to a preferred embodiment of the second aspect of the 
present invention may be printed with useful characterizing infomiation, e.g., contact 
details, on the removable section. This information can then be detached from the 
remaining section and stored in a more compact manner than the entire business card. 

The business card may include a plurality of detachable sections. In other words, each 
laminate layer may have a plurality of lines of weakness. 

The lines of weakness are preferably offset from a center line of the business card, so 
that the business card can be separated into main sections and secondary sections. 

The lines of weakness preferably run parallel to one another and essentially 
continuously between edge sections of the business card to facilitate easy separation. 
Since business cards are typically rectangular, the lines of weakness are preferably 
essentially parallel to an opposite pair of edges of the rectangular laminate, so that the 
detachable portions each have a rectangular shape themselves. 

At least one of the lines of weakness is a preferably punched cut and more preferably a 
continuous punched cut through or at least partially through one of the laminate layers of 
the business card. Such an an^angement facilitates a clean separation of the removable 
sections, as well as the remaining sections. However, alternative embodiments are also 
possible. For example, a line of weakness may be formed by a line of perforations. Such 
perforations are preferably micro-perforations to reduce the negative visual effect prior to 
separation. The micro-perforations may be produced by mechanical means or by a 
laser, for example. 

Before detaching the main sections and the secondary sections, the complete business 
card is preferably the standard size for business cards to permit filing in a traditional 
business card filing system. 

A preferred standard size is approximately 86 x 55 mm. 
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In a preferred embodiment, the business card includes as the second laminate layer a 
layer of surface material, where the surface of the layer of surface material (the "back 
surface") is preferably provided with the adhesive layer, and the surface material is 
applied to the first laminate layer, which is designed as a release layer, whereby the 
release layer can be removed to expose the adhesive layer on the surface material. The 
release layer preferably comprises silicon applied to the surface coming in contact with 
the adhesive layer. Preferably, at least one of the surface materials has an adhesive 
layer, and even more preferably, the adhesive layer essentially covers the entire back 
surface of this section. In such embodiments, at least this section (whether or not it is 
detached from the other section) may be glued to a suitable substrate. 

As an alternative to the embodiment described above, the business card may include a 
backing layer which has an adhesive layer such that the backing layer is affixed to the 
back surface of the surface material, and the surface material acts as the release layer. 
The back surface of the surface material acts as the release layer. The back surface of 
the surface material is coated with a polymer based on silicon. 

Thus, one of the sections of the surface material or the backing layer may or miay not 
include an adhesive layer. 

The adhesive used in the embodiments of the first aspect of the present invention is 
preferably a permanent adhesive. However, for certain applications, a re-applicable 
adhesive, in particular a re-applicable pressure-sensitive adhesive, may be prefen-ed. In 
addition, any other type of adhesive that is suitable for use on business cards according 
to this aspect of the present invention may also be used. 

The back surfaces of both of the detachable sections of surface material are preferably 
provided with an adhesive layer and are affixed to a release layer, so that both 
detachable sections of the surface material can be affixed to other objects independently 
of one another when detached along the line of weakness between them. Even more 
preferably, essentially the entire back surface of the surface material is provided with an 
adhesive layer and applied to a release layer, whereby the release layer is essentially 
the same size and same extent as the surface material. In such embodiments, the 
appearance of the back side of the business card is improved in comparison with 
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embodiments in which the release layer does not extend over the entire back side of the 
surface material or. alternatively, extends beyond the edge of the surface material on 
one or more edges of the business card. 

The release layer preferably has an appearance similar to that of the surface material. 
The release layer even more preferably consists of a silicone-coated material, in 
particular silicone-coated paper. 

The surface material and/or the release layer or the backing layer and/or the adhesive 
may be transparent or permeable to light. 

Preferably either the "front" surface of the release layer that comes in contact with 
adhesive (i.e., the face of the second layer facing inward) or the other "back" surface 
(i.e., the face of the second layer of the laminate facing outward) or both surfaces may 
be printed. In addition, printable adhesives are known and may be used in conjunction 
with appropriate embodiments of the present invention. 

in certain embodiments, a narrow margin on the edge section of the release layer is 
preferably not bonded to the surface material to facilitate a delamination of the release 
layer from the surface material. 

The term "business card" is understood to include any sheet of paper product material of 
a suitable size and shape, having the characterizing infomiation (which has been printed 
thereon, for example) typically including the name and/or address and/or contact 
numbers (e.g.. telephone, fax. telex and/or telegram numbers, email address or details 
of other electronic communications means) of a person or a company, in which case the 
business card may be given out to third parties. 

According to a third aspect of the present invention, a precursor sheet for a laminate is 
provided, comprising a plurality of laminates according to the first aspect of the present 
invention, and preferably a precursor sheet for paper products is provided, comprising a 
plurality of paper products according to the second aspect of the present invention. 

In a prefen-ed embodiment of the third aspect of the present invention, the precursor 
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sheet for paper products is comprised of a plurality of business card blanks, i.e., sections 
of laminate for use as business cards that have not yet been provided with 
characterizing information. 

Precursor sheets for paper products are often used In the area of paper products, 
because they allow a plurality of paper products, e.g., business cards, to be printed at 
the same time, thereby shortening the time required to produce a large quantity of such 
products. The blank precursor sheet for paper products is fed into a suitable device, e.g., 
a printing machine, for applying the characterizing information, where a plurality of paper 
products can be printed simultaneously. After printing, the precursor sheet for paper 
products is then divided by a suitable method, e.g., by cutting the sheet of paper into the 
desired number of paper products. 

Accordingly, the precursor sheet for paper products and the blank precursor sheet for 
paper products both include a plurality of lines of weakness of the first layer and lines of 
weakness of the second layer, because each of the individual paper products has a line 
of weakness of the first layer and a line of weakness of the second layer, each being 
mutually offset, so that after processing, the precursor sheet for paper products can be 
separated Into individual paper products, each of which in turn has a first and a second 
line of weakness. 

According to a fourth aspect of the present intention, a method Is provided for producing 
a paper product according to the second aspect of the present Invention, which includes 
selecting a suitable blank precursor sheet for paper products according to the third 
aspect of the present invention, which includes printing the blank precursor sheet for 
paper products with a plurality of characterizing infomnation, to fonn a precursor sheet 
for paper products and separating the precursor sheet for paper products Into individual 
paper products, each having a corresponding set of characterizing information. 

An embodiment of the present invention is described in detail in one of Its numerous 
aspects on the basis of examples with reference to the accompanying drawings, in 
which: 

Figure 1 shows a front surface of a business card embodying the second aspect of the 
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present invention; 

Figure 2 shows the business card from Figure 1 , where the detachable part of the card 
has been removed; 

Figure 3 shows a section through the business card from Figure 1 along line AA. 

A business card 1 is essentially rectangular in shape and has a layered structure, as 
shown in Figure 3. A surface layer 2 of surface material (e.g.. paperboard) can be 
printed on the front surface 4. 

A first line of weakness 6, fomried by a punched face slit or a groove 8 in the surface 
layer 2, runs perpendicular to and/or between the opposing long edges of the surface 
layer The first line of weakness 6 is offset from the center of the surface layer, so that 
the surface layer is divided into main and secondary rectangular sections, which are 
referred to as detachable section 2a and remaining section 2b. The sections can be 
detached along the first line of weakness 6. Figure 2 shows how the detachable section 
2a is separated from the remaining section 2b. 

An adhesive layer 10 is sandwiched between the back face of the surface layer 2 and a 
release layer 12. The release layer 12 may be delaminated from the adhesive layer 10. 
leaving the adhesive layer 10 on the back face of the surface layer 12 [sic]. The surface 
layer may then conveniently be glued onto a surface, e.g., a business card filing system. 
The release layer 1 2 consists of silicone-coated paper. 

As previously indicated, the detachable section 2a and the remaining section 2b of the 
surface layer 2 are separable, and this separation can be accomplished together with 
simultaneous delamination from the release layer, so that the detachable section 2a of 
the surface layer can be separated at the same time from both the release layer 12 and 
from the remaining section 2b of the surface layer. The removable section may then be 
bonded to another surface, and the adhesive layer on the remaining section remains 
covered by the release layer or at least a remaining section of the release layer. Figure 
2 shows how the detachable portion 2a is detached. Clearly, the procedure can also be 
reversed, so that the residual section 2b is separated from the release layer 12 and the 



10/15 



DE 699 09 841 T2 2004.05.19 

removable section 2a. 

The remaining section 2b is the size of a standard business card of approximately 86 x 
55 mm. The dimensions given here may of course be varied as desired; for example, it 
may be desirable that the intact (i.e.. not detached) business card is the size of a 
standard business card. 

The intact business card, the release layer 12 and the surface layer 2 are essentially of 
the same extent. However, the adhesive layer 10 does not extend all the way to the 
edges of the surface layer and release layer and leaves at least a nan^ow, adhesive-free 
margin 14 adjacent to the adhesive layer between the surface layer and the release 
layer. 

This margin facilitates separation of the surface layer and the release layer, e.g., by 
inserting a fingernail. 

The release layer 12 is also provided with a line of weakness 16 in the fomi of a line of 
micro-perforations for a length of 6 mm. in which there are six teeth of 0,6 mm each (i.e., 
openings cut completely or at least partially through the release layer) and five 
connecting pieces of 0.4 mm each (i.e., areas or islands of release layer material 
between the teeth) and which in the intact business card runs essentially parallel to the 
first line of weakness in the surface layer 2 and offset by 1.66 mm. Therefore, the 
release layer can be cut to essentially the same size as the remaining section of the 
surface layer when one of the two sections 2a and 2b has been detached from the other 
section and from the release layer 12. The offset prevents excessive weakening of the 
intact business card as such, which would occur if the two lines of weakness 6 and 16 
were superimposed. 

A back side 18 of the release layer 12, which provides the outward-facing surface of the 
intact business card 1 , has an appearance similar to that of the front side 4 of the 
surface layer 2 facing outward, so the front and back sides of the intact business card 1 
have a similar appearance. 

The front or inward-facing face 20 of the release layer 12, which in the intact business 
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card 1 comes in contact with the adhesive layer 10, also has an appearance similar to 
that of the surface layer. This reduces the visual effect when a section of the surface 
layer 2 is detached from the remaining section of the surface layer and the release layer 
12 without trimming the release layer. In this case, a section of the release layer 12 is 
left protruding above the surface layer (as shown in Figure 2). 

The surface layer 2 is 0.22 mm thick, which is thinner than traditional business cards. 
The release layer is approximately 0.13 mm thick, so that the total thickness of the intact 
business card 1, i.e., the thickness of the surface layer 2, the adhesive layer 10 and the 
release layer 12 together, is approximately 0.35 mm, which is typical for a business card. 
The adhesive is applied so that it has a coverage of approximately 1 8 g/m^. 

The surface intended primarily for printing is the front outward-facing face 4 of the 
surface layer 2. It will be necessary for both sections of the surface layer to be printable, 
so that the remaining section 2b, for example, can be printed as a standard business 
card, and important contact information may be printed more concisely or more 
compactly on the detachable section 2a. The detachable section 2a may be detached 
and stored more compactly than standard business cards without the intact business 
card 1 therefore having to be smaller (and thus probably less attractive visually) than a 
standard business card. 

However, other surfaces of the card may also be printed: the back or inward-facing face 
of the surface layer 2 (i.e., the face coming in contact with the adhesive layer 10) and the 
two surfaces 18 and 20 of the release layer 12. Furthermore, if a suitable adhesive is 
used, a surface of the adhesive layer 10 may also be printable. 

The business card 10 [sic] may be assembled by first coating the release layer 12 with 
the adhesive layer 10 and then bringing the back side of the surface layer 2 in contact 
with the adhesive. In this case, the printable surface of the adhesive layer 10 (if a 
surface of the adhesive layer 10 is to be printable) is its front side (i.e., the area that is in 
contact with he surface layer 2 in the intact business card). 

The above description is given only on the basis of examples, and modifications within 
the scope of the present invention will be obvious to those skilled in the art in this field. 
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Patent Claims 

1. Laminate, comprising a first layer (2), a second layer (12) and an adhesive 
layer (10) in between, wherein the first layer and the second layer each have a 
respective line of weakness (6, 16), the line of weakness (6) of the first layer being offset 
from the line of weakness (16) of the second layer, wherein the line of weakness of the 
first layer runs parallel to the line of weakness of the second layer and the two lines of 
weakness extend essentially continuously between opposing edge sections of the 
laminate. 

2. Laminate according to Claim 1, wherein the line of weakness (6) of the first 
layer is offset from the line of weakness (16) of the second layer by at least 0.01 mm. 

3. Laminate according to Claim 2, wherein the offset amounts to at least 0.1 mm. 

4. Laminate according to any one of the preceding claims, wherein one of the 
first and second layers includes a release layer that is in contact with the adhesive layer, 
so that the release coating is releasable from the adhesive layer. 

5. Laminate according to Claim 4, wherein the release coating comprises a 
polymer based on silicon. 

6. Laminate according to any one of the preceding claims, wherein the adhesive 
layer comprises a permanent adhesive composition. 

7. Laminate according to any one of the preceding claims, wherein the line of 
weakness (6) of the first layer defines a main section (2b) of the first layer and a 
secondary section (2a) of the first layer, wherein the main section of the first layer and 
the secondary section of the first layer are separable from one another along the line of 
weakness of the first layer; and the line of weakness (16) of the second layer defines a 
main section of the second layer and a secondary section of the second layer, wherein 
the main section of the second layer and the secondary section of the second layer are 
separable from one another along the line of weakness of the second layer. 
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8. Laminate according to any one of the preceding claims, wherein at least one of 
line of weakness of the first layer and the line of weakness of the second layer has 
micro-perforations. 

9. Laminate according to Claim 8, wherein one of the line of weakness of the first 
layer and the line of weakness of the second layer has micro-perforations, and the other 
thereof has a face slit. 

10. Laminate according to any one of the preceding claims, wherein the first 
layer, the second layer and the adhesive layer have essentially the same area and 
essentially the same extent. 

11. Paper product comprised of a laminate according to any one of Claims 1 
through 10. 

12. Paper product according to Claim 11, wherein the product comprises 
characterizing information on an outward-facing surface of at least one of the first layer 
and the second layer. 

13. Paper product according to Claim 12, wherein the paper product is a 
business card. 

14. Precursor sheet for paper products, comprising a plurality of paper products 
according to any one of Claims 1 1 through 13. 

One page of drawings follows. 
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Figure 1 

[See original for diagram.] 



Figure 2 

[See original for diagram.] 



Figure 3 

[See original for diagram.] 
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